Vielen Dank fur lhr Interesse
an unserer Arbeit.

Wir sind ein Unternehmen der beruflichen Rehabilitati-

on und bieten Menschen mit geistigen und psychischen
Beeintrachtigungen die Mdglichkeit wieder am Arbeitsleben
teilzunehmen. Mit der Vergabe von Auftrdgen an uns
kdénnen unsere Kunden sicher sein, einen wesentlichen
Beitrag zur Integration und Untersttitzung behinderter
Menschen zu leisten.

Wir sind eine anerkannte Werkstatt nach § 219 Sozial-
gesetzbuch IX. Sie kdnnen 50% der von uns erbrachten
Arbeitsleistung auf Ihre Ausgleichsabgabe anrechnen.
Gerne unterbreiten wir Ihnen ein konkretes Angebot.

Wir freuen uns auf Ihre Anfrage.
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lhre Ansprechpartner.

Q Thomas Maier
Tel.: 083 31/97 64-1843

MM E-Mail: thomas.maier@uaw-mm.de

Q Hans-Jiirgen Asemann

Tel.: 08261/7696-2270

MN E-Mail: hans-juergen.asemann@uaw-mn.de
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Unterallgéuer
Werkstéatten gGmbH

Tel.: 08331/97 64-0
E-Mail: info@uaw-mm.de

Fir mehr Infos bitte QR-Code scannen
oder uaw-mm.de besuchen.
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mindelheim

Metallbearbeitung
Metallzerspanung




Unsere Leistungen.

Zuschnitt von Stangenmaterial
Entgraten

Bohren auf gesteuerten Maschinen
CNC-Frasen

CNC-Drehen
Oberflachenbehandlungen wie

Lackieren, Blrsten, Galvanisieren,
optional Uber externen Dienstleister

lhre Vorteile.

Fachlich fundierte Ausfihrung aller Arbeiten
Langjahrige Erfahrung im Bereich der Metallbearbeitung
Materialeinkauf fir Kunden

Lieferung der Waren im Kanbansystem oder
auftragsbezogene Lieferung

Eigener Vorrichtungsbau

Unsere Moglichkeiten.

Zuschnitte
bis max. g 250 mm

Entgraten

- Bandschleifmaschinen

- Kantenfrasmaschinen

- Bulrstmaschinen

- Trowalisieren (Trowalanlagen)

Bohren
in Stahl bis @ 30 mm

Gewindeschneiden
in Stahl bis M20

Drehen
bis @ 200 mm und L&nge 180 mm

Frasen (4 Achsen)
bis 1.000 x 500 x 500 mm



